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PROCESO: ENSAMBLE DE MANGUERAS
HIDRAULTCAS

Version. 1.0

Fecha de viqencia: 7A76-LZ-ZA

1. §ATffi §EÍ*§RALE§
ilüTñ8RE D§ CLTÉñÍTE; {á/ntr r+t, FEC}IA: le-o3- 7-ozA
NO DE PRECINTO: óo)
RESPONSABLE: é.t,r4e ruulÉ o>'l)lArü il/47

2. IITTORIIACIOTI¡ GEÍ{ERAI.

ftem Concepto DE§CRIPCIOt{
1_ TIPO DE MANGUERA ,16ff
2 PRESION DE TRABAJO s,5/€ ps I
3 FLU¡DCI fi hfi fr{t lltü
4 DIAMETRO INTERNO MANGUERA 7"
5 LARGO DE MANGUERA 7t1 POStCtON

6 TIPG DE TXTREMO 1 HEMBRA MACr-tO ' lci
7 DIAMETRO DE EXTREMO 1 -/- 7/,q
B TIPO DE ASIENTO EXTREMO 1- ú b
9 ¿CAMBIO DE ORING? EXT 1 /u/¿z
10 ¿ACOPLE RECUPERADO? EXT 1 sr NO x poslCl0N

Ll TIPO DE EXTREMCI 2 HTMBRA MACHO 4 '/t-?
12 DIAMETRO DE EXTREMO 2 7- 7,r'fr
13 TIPO D[ ASIENTO EXTREMO 2 ó
14 ¿CAMBIO DE ORING? EXT 2 ¡ {J-'

15 ¿ACOPLE RECUPERADO? EXT 2 SI NO x
16 CAPSULA 1 dno*/ e
17 CAPSULA 2
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I
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26 de Marzo del 2025

APROBADO POR Jhon Arenas Buendia
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